HM-bestiickte Lochschneider mit variabler Aufnahme
Scies-cloches carbure monobloc

Seghe a tazza in metallo duro

Carbide tipped hole saws

30 mm

‘ «

Material ALU ALU ALU Steel Steel Steel Steel

47

Webo

30 mm

Werks-
nhorm

CE

e O

Steel

99.5% <10%Si  Guss <500N <750N <900N <1100N 40 HRC

40 37 O 35 30 25 25 20
Material Steel Steel Steel Inox Inox Ti GG(G) Hardox
50 HRC 60 HRC 65HRC <900N >900N >800 N inconel
20 20 o 20 [ J
] @ empfohlene U/min tr/min
Code mm Steel Inox ALU

420.HM30.01400 | 14,0 570 455 910
420.HM30.01450 | 14,5 570 455 910
420.HM30.01500 | 15,0 530 425 850
420.HM30.01600 | 16,0 500 400 800
420.HM30.01650 | 16,5 500 400 800
420.HM30.01700 | 17,0 470 375 750
420.HM30.01800 | 18,0 450 355 710
420.HM30.01850 | 18,5 450 355 710
420.HM30.01900 | 19,0 420 335 670
420.HM30.02000 | 20,0 400 320 635
420.HM30.02050 | 20,5 400 320 635
420.HM30.02100 | 21,0 380 305 610
420.HM30.02200 | 22,0 360 290 580
420.HM30.02250 | 22,5 360 290 580
420.HM30.02300 | 23,0 350 280 555
420.HM30.02400 | 24,0 330 265 530
420.HM30.02500 | 25,0 320 255 510
420.HM30.02550 | 25,5 320 255 510
420.HM30.02600 @ 26,0 310 245 490
420.HM30.02700 | 27,0 300 235 470
420.HM30.02800 @ 28,0 285 225 455
420.HM30.02900 | 29,0 275 220 440
420.HM30.03000 30,0 265 210 425
420.HM30.03050 | 30,5 265 210 425
420.HM30.03100 31,0 255 205 410
420.HM30.03200 | 32,0 250 200 400
420.HM30.03250 | 32.5 250 200 400

Werksnorm

420.HM30

Preis
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Werks-

Webo

HM-bestiickte Lochschneider mit variabler Aufnahme

norm

30 mm

Scies-cloches carbure monobloc
Seghe a tazza in metallo duro

»

O

Carbide tipped hole saws

Material: ALU ALU ALU Steel Steel Steel Steel Steel Werksnorm
99.5% <10% Si Guss <500 N <750N <900N <1100 N 40 HRC
40 37 () 35 30 25 25 20
Material: = Steel Steel Steel Inox Inox Ti GG(G) Hardox
50 HRC 60HRC 65HRC <900N >900N >800N inconel
20 20 () 20 (]
420.HM30

%]

Code
420.HM30.03300
420.HM30.03400
420.HM30.03500
420.HM30.03600
420.HM30.03700
420.HM30.03800
420.HM30.03850
420.HM30.03900
420.HM30.04000
420.HM30.04050
420.HM30.04100
420.HM30.04200
420.HM30.04300
420.HM30.04400
420.HM30.04500
420.HM30.04600
420.HM30.04700
420.HM30.04800
420.HM30.04900
420.HM30.05000
420.HM30.05050
420.HM30.05100
420.HM30.05200
420.HM30.05300
420.HM30.05400
420.HM30.05500
420.HM30.05600

o

mm
33,0
34,0
35,0
36,0
37,0
38.0
38.5
39.0
40.0
40,5
41,0
42,0
43,0
44,0
45,0
46,0
47,0
48,0
49,0
50,0
50,5
51,0
52,0
53,0
54,0
55,0
56,0

empfohlene U/min tr/min
Steel Inox ALU
240 195 385
235 185 375
225 180 365
220 175 355
215 170 345
210 170 335
210 170 335
205 165 325
200 160 320
200 160 320
195 155 310
190 150 300
185 150 295
180 145 290
175 140 280
175 140 275
170 135 270
165 130 265
160 130 260
160 130 255
155 125 250
155 125 250
155 120 245
150 120 240
145 120 235
145 115 230
140 115 225

Preis



HM-bestiickte Lochschneider mit variabler Aufnahme
Scies-cloches carbure monobloc

Seghe a tazza in metallo duro

Carbide tipped hole saws

49

Webo

30 mm

Werks-
horm

CE

e O

Material ALU ALU ALU Steel Steel Steel Steel Steel
99.5% <10% Si Guss <500N <750N <900N <1100N 40 HRC
40 37 ( ] 35 30 25 25 20
Material Steel Steel Steel Inox Inox Ti GG(G) Hardox
50HRC 60HRC 65HRC <900N >900N >800N inconel
20 20 [ J 20 o
%] @ empfohlene U/min tr/min

Code mm Steel Inox ALU
420.HM30.05700 | 57,0 140 110 225
420.HM30.05800 | 58,0 135 110 220
420.HM30.05900 | 59,0 135 110 215
420.HM30.06000 | 60,0 130 105 210
420.HM30.06050 | 60,5 130 105 210
420.HM30.06100 | 61,0 130 105 210
420.HM30.06200 | 62,0 130 100 205
420.HM30.06300 | 63,0 125 100 200
420.HM30.06400 | 64,0 125 100 200
420.HM30.06500 | 65,0 120 95 195
420.HM30.06600 | 66,0 120 95 195
420.HM30.06700 | 67,0 120 95 190
420.HM30.06800 | 68,0 115 95 185
420.HM30.06900 | 69,0 115 90 185
420.HM30.07000 | 70,0 115 90 180
420.HM30.07100 | 71,0 112 89 179
420.HM30.07200 | 72,0 110 88 177
420.HM30.07300 | 73,0 109 87 174
420.HM30.07400 | 74,0 107 86 172
420.HM30.07500 | 75,0 106 85 170
420.HM30.07600 @ 76,0 104 84 167
420.HM30.07700 | 77,0 103 83 165
420.HM30.07800 @ 78,0 102 82 163
420.HM30.07900 | 79,0 100 81 161
420.HM30.08000 @ 80,0 218 79 159
420.HM30.08100 | 81,0 98 78 157
420.HM30.08200 @ 82,0 97 77 155

Werksnorm

420.HM30

Preis



50

Werks-

Webo

HM-bestiickte Lochschneider mit variabler Aufnahme
Scies-cloches carbure monobloc

norm

30 mm

Seghe a tazza in metallo duro

»

O

Carbide tipped hole saws

Material ALU ALU ALU Steel Steel Steel Steel Steel Werksnorm
99.5% <10% Si Guss <500 N <750N <900N <1100 N 40 HRC
40 37 () 35 30 25 25 20
Material Steel Steel Steel Inox Inox Ti GG(G) Hardox
50 HRC 60HRC 65HRC <900N >900N >800N inconel
20 20 () 20 (
420.HM30

%]

Code
420.HM30.08300
420.HM30.08400
420.HM30.08500
420.HM30.08600
420.HM30.08700
420.HM30.08800
420.HM30.08900
420.HM30.09000
420.HM30.09100
420.HM30.09200
420.HM30.09300
420.HM30.09400
420.HM30.09500
420.HM30.09600
420.HM30.09700
420.HM30.09800
420.HM30.09900
420.HM30.10000
420.HM30.10500
420.HM30.11000
420.HM30.11500
420.HM30.12000
420.HM30.12500
420.HM30.13000
420.HM30.13500
420.HM30.14000
420.HM30.14500

%]

mm
83,0
84,0
85,0
86,0
87,0
88,0
89,0
90,0
21,0
92,0
93,0
94,0
95,0
96,0
97.0
98,0
99,0
100,0
105,0
110,0
115,0
120,0
125,0
130,0
135,0
140,0
145,0

empfohlene U/min tr/min

Steel Inox ALU Preis

96 76 153
95 75 151
94 74 150
93 74 148
91 73 146
90 72 144
89 71 143
88 70 141
87 70 139
86 69 138
85 68 136
84 67 135
83 67 134
83 66 132
82 65 131
81 65 130
80 64 129
79 63 127
75 60 121
72 57 115
69 55 110
66 53 106
63 51 102
61 49 98
58 47 94
56 45 91
55 43 87



HM-bestiickte Lochschneider mit variabler Aufnahme
Scies-cloches carbure monobloc

Seghe a tazza in metallo duro

Carbide tipped hole saws

51

Webo

30 mm

Werks-
nhorm

CE

e O

30 mm
2
Material ALU ALU ALU Steel Steel Steel Steel Steel
99.5% <10% Si Guss <500N <750N <900N <1100N 40 HRC
40 37 () 35 30 25 25 20
Material Steel Steel Steel Inox Inox Ti GG(G) Hardox
50 HRC 60 HRC 65HRC <900N >900N >800N inconel
20 20 o 20 ()
] @ empfohlene U/min tr/min
Code mm  Steel Inox ALU
420.HM30.15000 150,0 53 42 85

Werksnorm

420.HM30

Preis
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Werks-

Webo

norm 30 mm

»

O

Material: @ ALU
99.5%

ALU ALU
<10% Si Guss

Zubehor zu HM-bestiickten Lochschneidern
Accessoires pour scies-cloches carbure monobloc
Accessori per seghe a tazza in metallo duro
Accessories for carbide core drills

30 mm

Steel Steel Steel Steel Steel Werksnorm
<500N <750N <900N <1100 N 40 HRC

Material: = Steel

Steel Steel

50 HRC 60 HRC 65 HRC

Inox Inox Ti GG(G) Hardox
<900 N >900N >800N inconel

Code

420.HM00.A0013

420.HM30.A0060

420.HM00.B0013

420.HM30.B0080

420.HM00.B1013

420.HM30.B0080

Preis

Aufnahmeschaft fiir Handbohrmaschinen
Porte-outil pour perceuses a main
Codolo per trapani a mano

Handheld machines

D 13 mm

{

D14 -100 mm

Zentrierbohrer

Q
w
3
3

D 13 mm

Zentrierboh

-

Zentrierbohrer

D 6,0 x 80 mm

@61-100 mm

D 8,0 x 80 mm

@ 105 - 150 mm

rer

D 8,0 x 80 mm
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Zubehor zu HM-bestlickten Lochschneidern
Accessoires pour scies-cloches carbure monobloc Webo Werks-
Accessori per seghe a tazza in metallo duro 30 mm nhorm

Accessories for carbide core drills

e O

Material: = ALU ALU ALU Steel Steel Steel Steel Steel Werksnorm
99.5% <10%Si Guss <500N <750N <900N <1100N 40HRC

Material: Steel Steel Steel Inox Inox Ti GG(G) Hardox
50 HRC 60HRC 65HRC <900N >900N >800N inconel
%] .
Preis
Code

Aufnahmeschaft fiir Kernlochbohrmaschinen
Porte-outil pour perceuses magnétiques
Codolo per trapani magnetici

Core drilling machines

Weldon
420.HMO00.C0019 19.mm (3/4) D14 -100 mm
Weldon
420.HMO00.C1032 32 mm @61-100 mm
11/4"
Universal
420.HM00.F0019 19 mm (3/4) @ 14 - 100 mm
420.HM30.€0102 B ——————-——— () ( C o 107 mim
Quick-In
420.HM00.E0018 18 mm @ 14 - 100 mm
420.HM30.D0102 - —TE———— () (25 07 m
Weldon
420.HMO00.D0032 32 mm @ 105 - 150 mm
11/4"

420.HM30.C0118

28,00 x 118 mm
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Werks-

Zubehor zu HM-bestiickten Lochschneidern

norm

Accessoires pour scies-cloches carbure monobloc
Accessori per seghe a tazza in metallo duro

O

Material: = ALU

Accessories for carbide core drills

ALU ALU Steel Steel Steel Steel Steel

99.5% <10%Si Guss <500N <750N <900N <1100 N 40 HRC
Material: Steel Steel Steel Inox Inox Ti GG(G) Hardox
50 HRC 60 HRC 65HRC <900N >900N >800 N inconel
%] .
Code Preis
Aufnahmeschaft fiir Saulenbohrmaschinen
Porte-outil pour perceuses a colonnes
Codolo per trapani a colonna
Stationary machines
420.HM00.GOMK2| MK: 2 ® 16 - 100 mm
420.HM00.GOMK3 ' MK: 3 @ 16 - 100 mm
Zentrierbohrer
s201m30.800s0 | EiBAAMAMMAMMS ©8,0-80 mm
420.HM00.HOMK3 ' MK: 3 @ 105 - 150 mm
420.HMO00.HOMK4| MK: 4 @ 105 - 150 mm
Zentrierbohrer
s20m30.80030 | EAAAMAMAMS 8,0 - 80 mm
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Zubehor zu HM-bestiickten Lochschneidern
Accessoires pour scies-cloches carbure monobloc Webo Werks-
Accessori per seghe a tazza in metallo duro 30 mm | horm

Accessories for carbide core drills

Material: ALU ALU ALU Steel Steel Steel Steel Steel
99.5% <10% Si ~ Guss <500N <750N <900N <1100N 40 HRC

Material: Steel Steel Steel Inox Inox Ti GG(G) Hardox
50 HRC 60HRC 65HRC <900N >900N >800N inconel

o

Code

Aufnahmeschaft mit Auswerferstift
Porte-outil avec tige d’éjection
Codolo per trapani a mano

Shank system for handheld machines

2 1

<—W

420.HM30.10013 @ 14 -100 mm

Auswerferstift zum Schaft

420.HM30.10080 (i ee—— 1 @ 6,35 x 80 mm

Ersatz-Auswurffeder
420.HM30.100Z4 IR AV TR
Ersatz-Imbusschraube
420.HM00.10021 . zu Lochschneider-Aufnahme 2

420.HMO00.100Z2 . zu Schaft-Aufnahme 3

e O

Werksnorm

Preis



