Funktionsweise

A.

Das Werkstlck ankoérnen. Es ist wichtig, mit
dem Kérner einen starken Kérnerpunkt zu set-
zen (speziell bei Handmaschinen). Bei weichen
Materialien wie Kunststoffe, Holzer etc. kann
ggf. auf das Ankdrnen verzichtet werden.

Setzen Sie den Auswerferstift (1) genau in
die Mitte des starken Koérnerpunktes an. Zu
Beginn des Bohrprozesses wenig Druck (Vor-
schub) anwenden, bis die Lochsdge minimum
0,5 mm Schnitttiefe erreicht hat. Die Lochsa-
ge hat sich nun selbst zentriert. Der Vorschub
kann erhéht werden.

. Eine Auswurfeder (2) im Schaft erzeugt Druck

auf den Auswerferstift (1).

Der Auswerferstift (1) wirft den Kern (4) nach
dem Durchbohren aus. Sollte der Kern nicht
ausgeworfen werden, erhéhen Sie bitte den
Federdruck am Auswerferstift durch drehen
der Imbusschraube (3) im Uhrzeigersinn.

Vorteile

1.

2.

Nach dem Bohren wird der Kern zuverlassig
ausgeworfen.

Passt auf alle HM-bestiickte Lochschneider ab
Durchmesser 14 mm.

Da der Auswerferstift nicht das Material
durchbohrt (wie sonst Ublich bei Lochsagen
mit Zentrierbohrern), entsteht ein kontinuier-
licher Bohrvorgang.

Das unvermeidliche ,Aufschlagen” der Loch-
sdge nach dem Durchbrechen des Zentrierboh-
rers auf das Werksttck entfallt. (Hauptgrund
fur Zahnbruch an der Lochsage).



