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371 Gewindeschneidwerkzeuge
Iso Outils de filetage
M Utensile di filettatura

Threading tools

216 1S0O2X
N —

316 (GHX) M1,6 - M2,5 ¢ .
DIN *

M3 -M10 d

M12 -M16 ©

Form %://j /% %/

Material: ALU ALU ALU Steel Steel Steel Steel Steel N

99.5% <10% Si Guss <500 N <750N <900N <1100N <1250N

20-30 20-30 20-30 15-20 15-20 216 316
Material: GG GGG Inox Inox Nickel MS-kurz- Thermo-

V2A V4A <850 N spanend plaste

%] 9 d1 P L, L R d, a X KB Preis Preis
Code M mm mm mm mm mm mm Stk. Stk.
DIN 371
210.N-216/4| M1,6 0,35 40 8 3 25 2,1 1,45
210.N-216/4 M1,8 0,35 40 8 3 2,6 2,1 1,65
210.N-216/4 M 2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,85
210.N-216/4| M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,30
210.N-216/4 M 3 0,5 56 11 7 35 27 2,80 18.80
210.N-216S/4 . M 4 0,7 63 13 8 45 34 3,70 18.80
210.N-216S/4 M5 0,8 70 16 9 6,0 4,9 4,65 18.80
210.N-216S/4/ M 6 1,0 80 19 1N 6,0 49 5,55 19.80
210.N-216S/4 M8 1,25 90 22 13 80 6,2 7,40 23.10
210.N-216S/4  M10 1,5 100 24 15 10,0 8,0 9,30 25.30
DIN 376
215.N-316S/4| M12 1,75 110 29 90 7,0 11,2 39.60
215.N-3165/4 M16 2,0 110 32 12,0 9,0 15,0
Kassetten leer / Boites vides / Cassette vuote / Box empty netto

200.01| M3 -M12 + 7 KB 7x1 16.80



