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Gewindeschneidwerkzeuge

ISO 2283 Outils de filetage
M Utensile di filettatura

Threading tools

1ISO2
N 105/4 (6H)
B ISO
2283
Form = T
7
B %__ 7, T
4 xP
Material: ALU ALU ALU Steel Steel Steel Steel Steel N
99.5% <10%Si  Guss <500 N <750N <900N <1100N <1250 N
10-15 10-15 10-15 10-15 8-12 105/4
Material: GG GGG Inox Inox Nickel MS-kurz- Thermo-
V2A V4A <850 N spanend plaste
8-12
%] g d1 P L, N N d, a X KB Preis
Code M mm mm mm mm mm mm Stk.
205.N-105/4 M 2 0,4 58 8 25 20 1,6 26.40
205.N-105/4 M 2,2 0,45 60 9,5 2,8 2,24 1,75 24.40
205.N-105/4 M 2,5 0,45 62 9,5 2,8 2,24 2,05 19.60
205.N-105/4| M 2,6 0,45 62 9,5 2,8 2,24 2,15 19.50
205.N-105/4 M 3 0,5 66 11 7 3,15 25 2,5 18.00
205.N-105/4' M 3,5 0,6 68 13 7 355 28 2,9 19.00
205.N-105/4 M 4 0,7 73 13 3,15 2,5 3,3 18.00
205.N-105/4| M 5 0,8 79 16 4,0 3,15 4,2 18.00
205.N-105/4 M 6 1,0 89 19 4,5 3,55 5,0 18.10
205.N-105/4| M 8 1,25 97 22 6,3 5,0 6,8 22.70
205.N-105/4 M10 1,5 108 24 80 6,3 8,5 27.20
205.N-105/4 M12 1,75 119 29 90 7.1 10,2 36.90
205.N-105/4 M14 2,0 127 30 11,2 9,0 12,0 49.30
205.N-105/4 M16 2,0 137 32 12,5 10,0 14,0 64.00
205.N-105/4 M18 2,5 149 37 14,0 11,2 15,5 81.20

205.N-105/4 M20 2,5 149 37 14,0 11,2 17,5 86.00



