Tabellen fiir Drehzahl und Vorschub

Tableau des conditions: Rotations et avances
Tabelle per rotazione e avanzamenti velocita
Table for rotation and feed

Ermittlung der Drehzahl nachV / Vitesse de coupe moyenne V (m/min)

Drehzahl: Bohrer Durchmesser mm / Diamétre du foret mm
Vitesse:
. 1,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 12,5 16,0 25,0 | 40,0
Rotatione:
V = m/min Drehzahl = U/min / Rotation = tr/min
3 1000 400 320 250 200 160 125 100 80 63 40 25
4q 1250 500 400 320 250 200 160 125 100 80 50 32
5 1600 630 500 400 320 250 200 160 125 100 63 40
6 2000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 80 50
8 2550 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 100 63
10 3200 1250 100 800 630 500 400 320 250 200 125 80
12 4000, 1600 1250, 1000 800 630 500 400 320 250 160 100
16 5100, 2000| 1600, 1250, 1000 800 630 500 400 320 200 125
20 6350 | 2500, 2000| 1600, 1250, 1000 800 630 500 400 250 160
25 8000, 3200| 2500, 2000| 1600| 1250| 1000 800 630 500 320 200
32 1000 | 4000 | 3200, 2500| 2000, 1600, 1250 | 1000 800 630 400 250
40 12700 5100, 4000, 3200, 2550| 2000, 1600| 1250| 1000 800 500 320
50 15900 | 6400, 5000, 4000, 3200| 2550 2000/ 1600, 1250, 1000 630 400
63 20100 | 8000 | 6400| 5000 | 4000, 3200 | 2500, 2000| 1600/ 1250 800 500
80 25500 10200, 8100| 6400| 5100, 4000, 3200| 2500| 2000 1600/ 1000 630
FormeliB e iz bl g e s Cn g ET X0 O R T ey R Py s
Durchmesser x 3,14 dxm 1000

Ermittlung der Vorschubwerte (mm/U) / Avance de coupe moyenne f (mm/tr)

Vorschub: Bohrer Durchmesser mm / Diamétre du foret mm
Avance:

) 1,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 | 12,5 | 16,0 | 25,0 | 40,0
Avanzamenti:
f=mm/U Vorschubwert = mm/U / Avance f = mm/tr
A v. Hd.| 0,005 0,008 | 0,010/ 0,013 | 0,015| 0,018 ' 0,020 | 0,025| 0,030
B v. Hd.| 0,010| 0,015| 0,020 0,025 | 0,030| 0,035| 0,040 | 0,050| 0,060 0,080 | 0,100
C v. Hd.| 0,020 | 0,025 | 0,030/ 0,040| 0,050 0,060 0,070 0,080, 0,090/ 0,120 0,160
D v. Hd.| 0,020 | 0,030| 0,040 0,050| 0,060 0,080 0,090| 0,100 0,120 0,160 | 0,200
E v. Hd.| 0,030/| 0,040 0,050 0,065| 0,080 0,100 0,115| 0,120/ 0,150 | 0,200 | 0,250
F v. Hd.| 0,040 | 0,050 | 0,060 0,075| 0,100 0,120 0,140| 0,160 | 0,180 | 0,250 | 0,320
G v. Hd.| 0,050 | 0,060/ 0,080 0,100| 0,120 0,150/ 0,180 | 0,210 0,240 | 0,320 | 0,400
H v. Hd.| 0,060 0,080| 0,100 0,125| 0,160 | 0,200 0,220 | 0,260 | 0,300 | 0,400 | 0,500
I v. Hd. | 0,080/ 0,100| 0,120 0,160 | 0,200 0,240 0,280 | 0,320 0,360 0,500 | 0,630
K v. Hd.| 0,100 0,130| 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 0,350 | 0,400 | 0,460 | 0,630 | 0,800
L v. Hd.| 0,120 | 0,160 0,200/ 0,260 0,320 0,390 /| 0,450 0,520 0,600 | 0,800 1,000

Formel: Vorschub f in mm/min = Vorschubwert x Drehzahl



